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' Halterung fur einen Elektromotor, insbesondere fur ein Geblase 

Bei einer Hatterung fur einen Elektromotor, insbesondere 
fur ein Geblase wird vorgesehen, da 6 der Elektromotor in 
einen Motorhalter eingesteckt und in diesem gehalten ist, 
wobei die Kontakte des Elektromotors von der der Einsteck- 
richtung in den Motorhalter entgegengesetzten Seite zu- 
ganglich sind. Femer ist vorgesehen, daS eine entgegen der 
Einsteckrichtung montierbare Kontaktplatte mit den Kontak- 
ten des Elektromotors zugeordneten Kontaktgegenstucken 
vorgesehen ist. 
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Patentanspruche TJeschreibung 

I. Halterung fttr einen Elektromotor, insbesondere Die Erfindung betrifft eine Halterung fur einen Elek- 
fur ein Geblase, bei welcher der Elektromotor, der tromotor, hisbesondere fur ein Geblase, bei welcher der 
mit Kontakten zum AnschluB von Kabeln o.dgL 5 Elektromotor, der mit Kontakten zum AnschluB von 
versehen ist, in einen Motorhalter eingesteckt und Kabeln o.dgL versehen ist, in einen Motorhaiter einge- 
in diesem gehalten ist, dadurch gekennzeichnet, steckt und in diesem gehalten ist 

daB die Kontakte des Elektromotors (1) von der der In der Praxis ist es ublich, daB die Motoren mit ihrem 
Einsteckrichtung in den Motorhalter (2) entgegen- Polring in eine Aussparung einer aus Kunststoff herge- 
gesetzten Seite zuganglich sind, und daB eine ent- 10 stellten Motorhalterung eingepreBt werden. Teilweise 
gegen der Einsteckrichtung montierbare Kontakt- werden sie dann noch mit einer Schraube gesichert An 
platte (8, 9, 10) mit den Kontakten des Elektromo- den Motoren sind ferner quer zur Motorwelle abragen- 
tors (1) zugeordneten Kontaktgegenstucken (11, 12, de Kontakte vorgesehen, die in der Regel als Kontakt- 
13, 14) vorgesehen ist fahnen ausgebildet sind, auf die Flachstecker aufgescho* 

Z Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 ben werden. Aufgrund der unterschiedlichen Montage* 
zeichnet daB der Elektromotor (1) mit Befestt- richtungen eignen sich diese Motoren nicht fflr eine au- 
gungsmittelnfttr die Kontaktplatte versehen ist tomatische Montage, eine sogenannte Robotermonta- 

3. Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ge. 

zeichnet, daB der Motorhalter (1) mit Befestigungs- Es ist auch bekannt (EPA 85 588), den Motor mit 
mitteln (15) f Qr die Kontaktplatte (8) versehen ist 20 seinem Polring in eine Aussparung eines Motorhalters 

4. Halterung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, einzuschieben, die an ihrem Ende mit Rastnasen verse- 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kontaktplatte (8) hen sind, so daB der Motor in der Motorhalterung ohne 
mit federnd nachgiebig gehaltenen und/oder aus- die Benutzung von Werkzeugen verrastet wird. Bei die- 
gebildeten Kontaktgegenstucken (13) versehen ist ser Bauart wird ferner vorgesehen, daB in der Motorhal- 

5. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 25 terung mit Kabeln verbundene Kontaktgegenstucke an- 
dadurch gekennzeichnet daB die Kontakte (3, 4) am geordnet sind, die eine Verbindung zu den Motorkon- 
Elektromotor (1) federnd nachgiebig sind. takten bei dem Einschieben des Motors in die Motorhal- 

6. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 5, terung herstellea 

dadurch gekennzeichnet, daB an der Kontaktplatte Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Hai- 
fa) Kabel (17) angeschlagen sind 30 terung der eingangs genannten Art so auszubilden, daB 

7. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 5, eine vollautomatische Montage mit einer klarenMonta* 
dadurch gekennzeichnet daB die Kontaktgegen- gefolge und einer sicheren Kontaktgabe moglich ist 
stiicke der Kontaktplatte (9) mit nach auBen ragen- Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Kontakte 
den Steckern (18) versehen ist des Elektromotors von der der Einsteckrichtung in dert 

8. Halterung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 35 Motorhalter entgegengerichteten Seite zuganglich sind 
zeichnet daB die Stecker (18) mit einem Steckerge- und daB eine entgegen der Einsteckrichtung montierba- 
hause (19) umgeben sind re Kontaktplatte mit den Kontakten des Elektromotors 

9. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 8, zugeordneten Kontaktgegenstucken vorgesehen ist 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kontaktplatte Durch diese Ausbildung enmeht eine Ware Montage- 
(10) eine Leiterplatte (20) tragt, die mit Vorwider- 40 folge, bei der der Elektromotor und die Kontaktplatte 
standen und einem Thermoschalter und/oder einer von entgegengerichteten Richtungen montiert werden. 
Endstufe versehen ist Bei einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung wird 

10. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 9, vorgesehen, daB der Elektromotor mit Befestigungsmit- 
dadurch gekennzeichnet daB die Kontaktplatte (8, teln fur die Kontaktplatte versehen ist Hierfur bietet 
9, 10) als Gehauseteil ausgebildet ist, das als ein 45 sich beispielsweise das ruckwartige Lagerschild an, das 
Einsatz in den Motorhalter (2) einfugbar ist einem auf die Motorwelle aufzubringenden LQfterrad 

II. Halterung nach einem der AnsprQche 1 bis 10, abgewandt ist In diesem Fall kann vorgesehen werden* 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kontakte (3, 4) daB die Kontaktplatte bei der Montage an dem Motor 
des Elektromotors (1) eine Baueinheit bilden, die angebracht wird, bevor dieser in die Motorhalterung 
seitlich an einem BOgel des Lagerschildes (40) des 50 eingesetzt wird 

Elektromotors angebracht ist Bei einer anderen Ausfuhrungsform wird vorgesehen, 

12. Halterung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- daB der Motorhalter mit Befestigungsmitteln fur die 
zeichnet daB die zu einer Baueinheit zusammenge- Kontaktplatte versehen ist 

faBten Kontakte (3, 4) mittels einer Klipsverbin- In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- 
dung (41, 42) an dem Biigel des Lagerschildes (42) 55 sehen, daB die Kontaktplatte mit federnd nachgiebig 
befestigtsind. gehaltenen und/oder ausgebildeten KontaktgegenstBk- 

13. Halterung nach einem der AnsprQche 1 bis 12, ken versehen ist Durch diese federnde Ausbildung las* 
dadurch gekennzeichnet daB als Kontakte (3, 4) sen sich Toleranzen ausgleichen. Zu dem gleichen 
wenigstens zwei Kontaktstifte (43, 44) vorgesehen Zweck wird bei einer anderen Ausgestaltung vorgese* 
sind, die zwischen zwei miteinander vorzugsweise 60 hen, daB die Kontakte am Elektromotor federnd nach- 
durch Verklipsen verbundene Isolierteile (45, 46) giebigsind. 

eingespannt sind In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorge*. 

14. Halterung nach einem der AnsprQche 1 bis 13, sehen, daB an der Kontaktplatte die Kabel angeschlagen 
dadurch gekennzeichnet, daB die die Kontaktge- sind Bei einer anderen Ausgestaltung wird vorgesehen, 
genstucke enthaltende Kontaktplatte mit der die 65 daB die Kontaktgegenstucke der Kontaktplatte mit 
Kontakte (3, 4) enthaltenden Baueinheit verrastbar nach auBen ragenden Steckern versehen sind. In diesem 
ist Fall kann zum endgQltigen AnschlieBen praktisch ein 

beliebiger Kabelsatz auf diese Stecker aufgesteckt wer- 
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den. . Elektromotors (i) notwendig, das urn das Geblaserad 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- (26) herum greift oder das durch Zwischenraume zwi- 
sehen, daB die Kontaktplatte eine Leiterplatte tragt, die schen Speichen des Geblaserades (26) herum greift Als 

mit Vorwiderstanden und einem Temperaturschutz- nachster Schritt wird dann, nachdem der Elektromotor 
schalter und/oder einer Endstufe versehen ist Damit 5 (t) bereits an dem Motorhalter (2) montiert ist, die Kon- 
wird die Moglichkeit eroff net, die elektrische Verschal- taktplatte (8) in Pfeilrichtung (B), dh. der Pfeiirichtung 
tung des Motors in einer automatischen Montage (A) entgegengerichtet aufgeschoben, v/obei die Kon- 

durchzufuhren. taktgegenstiicke (11 und 12) mit den Kontakten (3 und 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- 4) in Verbindung gebracht werden. Die Kontaktplatte 

sehen, dafl die Kontakte des Elektromotors eine Bauein- 1 0 (8) kann dabei entweder an dem Motorhalter (2) oder an 

heit bilden, die seitlich an einem Bflgel des Lagerschildes dem Elektromotor (1) durch Aufklipsen o.dgl. befestigt 

des Elektromotors angebracht ist Eine derartige Bau- werden, beispielsweise an dem dem Geblaserad (26) ab- 

einheit laBt sich in einfacher Weise bei der Herstellung gewandten Lagerschild des Elektromotors. 

des Elektromotors bereits anbringen, so daB der Elek- Bei einer anderen Montageart wird zunachst der 

tromotor bereits fur eine Robotermontage in geeigne- 15 Elektromotor (1) in den Motorhalter (2) eingeschoben, 

ter Weise vorbereitet ist wonach das Geblaserad (26) und die Kontaktplatte (8) 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- montiert werden. Wenn die Kontaktplatte (8) montiert 

ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der in der werden soil, bevor das Geblaserad (26) montiert wird, so 

Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsformen. wird in der Kontaktplatte (8) eine Aussparung vorgese- 

Fig. 1 zeigt in einer Explosionsdarstellung das Grund- 20 hen, durch welche hindurch eine Abstutzung fur die 

prinzip der erflndungsgemaBen Halterung vor oder bei Welle (25) hindurchgreift, die die Welle (25) bei der 

der Montage, Montage des Geblaserades (26) abstutzt 

Fig- 2a und 2b Einzelheiten einer praktischen Ausfiih- Die in Fig. 1 dargestellte Kontaktplatte (8) ist als ein 

rungsgform entsprechend Fig. 1, U-f6rmiger Bugel ausgefuhrt Diese Ausfiihrungsform 

Fig. 3 erne perspektivische Ansicht einer weiteren 25 eignet sich fur eine Halterung, bei der im praktischen 

Ausfuhrungsform, Einsatz Kuhlluftstrdme endang dem Polring des Motors 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines Bauteils zum oder durch den Elektromotor (1) hindurchgefuhrt wer- 

Verschh^Ben der Motorhalterung nach Fig. 3, den. Bei einer anderen Ausfiihrungsform, bei welcher 

Fig. 5 eine Ansicht einer weiteren Motorhalterung, ein geschlossenes Geblasegehause vorgesehen ist, ist 

Fig. 6 eine Darstellung einer zu Fig. 5 zugehorigen, 30 vorgesehen, daB die Kontaktplatte den einen Bestand- 

als Gehauseeinsatz ausgebildeten Kontaktplatte, teil des Geblasegehauses darstellenden Motorhalter 

Fig. 7 eine vergrdBerte DarsteUung einer Einzelheit luftdicht verschlieBt, wozu beispielsweise die Kontakt- 

fflr eine Ausfuhrungsform entsprechend Fig. 5 und 6, platte (8) eine topffdrmige Gestalt aufweist und mit 

Fig. 8 einen Schnitt durch eine Ausfuhrungsform der Flanschen luftdicht an den Motorhalter (2) anschlieBt 

Erfindung, bei welcher die Kontakte des Elektromotors 35 Bei einer anderen Ausfuhrungsform wird vorgesehen, 

zu einer an einem Bugel eines Lagerschildes befestigten daB eine Nut- oder Federffihrung zwischen der Kon- 

Baueinheit zusammengefaBt sind und taktplatte (8) und dem Motorhalter (2) vorgesehen wird, 

Fig. 9 einen Schnitt entlang der Linie IX-IX der Fig. 8. urn einen luftdichten AbschluB zu erhalten. 

In Fig. 1 ist eine Teilansicht einer als Kunststoff- Fig. 2a und 2b zeigen eine praktische AusfOhrungs- 

formteil hergestellten Motorhalterung (2) dargestellt, 40 form einer Motorhalterung entsprechend Fig. 1. Der 

die mit einem im wesentlichen zylindrischen Ansatz (22) Elektromotor (1) ist mit seinem Polring in einer im we- 

versehen ist, in welchen bei einer Montage ein Elektro- sentlichen zylindrischen Aufnahme (22) eines Motorhal- 

motor (1) mit seinem Polring in Pfeilrichtung (A) einge- ters (2) angeordnet Wie aus Fig. 2a zu ersehen ist, weist 

schoben wird. Der Ansatz (22) ist mit das Einschieben die Aufnahme (22) innen mehrere einen im wesentlichen 

begrenzenden Anschlagen und mit wenigstens zwei 45 dreieckformigen Querschnitt besitzende Rippen (27) 

nach innen ragenden federnden Nasen (23 und 24) ver- auf, an denen der Polring (28) des Elektromotors (1) 

sehen, die nach dem Einschieben des Elektromotors (1) gefohrt ist Dieser Polring (28) ist in axialer Richtung mit 

den Polring umgreifen. Auf die Welle (25) des Elektro- nicht dargestellten Anschlagen und Rastnasen gesichert 

motors (1) wird ein Geblaserad (26) aufgeschoben. An einer Isolierplatte (29) des Elektromotors (1) sind 

Der Elektromotor (1) ist mit Kontakten (3 und 4) 50 Kontakte (5) dargestellt, die bei der Ausfuhrungsform 

versehen, an die Kabel (17) angeschlossen werden. Die nach Fig. 2a plattenfdrmig ausgebildet sind. 

Kabel (17) sind an eine Kontaktplatte (8) angeschlagen, Der Motorhalter weist zwei seitliche Laschen (30) auf, 

die mit den Kontakten (3 und 4) zugeordneten Kontakt- die mit Aussparungen (15) versehen sind, in welche 

gegenstiicken (11 und 12) versehen ist. Die Kontaktge- Klips-Befestigungen (26) der Kontaktplatte (8) einsetz- 

genstQcke (11 und 12) sind beispielsweise als Steckhul- 55 bar und einrastbar sind Die Klips-Befestigungen (16) 

sen ausgebildet, die auf die als Stifte ausgebildeten Kon- befinden sich an den abgev/inkelten Enden der Schenkel 

takte (3 und 4) des Elektromotors (1) aufgesteckt wer- der U-formig ausgebildeten Kontaktplatte. Im Bereich 

den. Wenn die Gefahr von Toleranzen zu befurchten ist, des Quersteges ist die Kontaktplatte (8) mit den Kon- 

kdnnen die Kontakte (3 und 4) oder die Kontaktstiicke takten (5) zugeordneten Kontaktgegenstficken (13) ver- 

(11 und 12) federnd nachgiebig angeordnet und/oder eo sehen, die als Federbiigel ausgebildet sind Diese Kon- 

ausgebildetsein. taktgegenstflcke (13) sind mit Kabeln (17) verbunden, 

Die in Fig. 1 im Prinzip dargestellte Motorhalterung die im Bereich eines Niet (31) an der Kontaktplatte (8) 

eignet sich fur eine automatische Montage. Bei einer angebracht sind. 

ersten Montageart ist vorgesehen, daB.das Geblaserad Bei der AusfQhrungsform nach Fig. 3 und 4 ist in ei- 

(26) bereits auf die Welle (25) des Elektromotors (1) 65 nen als Zarge eines Geblasegehauses ausgebildeten 

aufgeschoben wurde, bevor der Elektromotor (1) Pfeil- Motorhalter (2), der eine im wesentlichen zylindrische 

richtung (A) in den Motorhalter (2) eingeschoben wird Aufnahme (22) aufweist ein Elektr motor (1) einge- 

In diesem Fall ist ein Werkzeug zum Montieren des setzt. An dem Elektromotor (1) ist eine Kontaktplatt 
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(9) angebracht, fur die in der Grundplatte (32) des Mo- und damit den Kontakt herstellt 

torhalters (2) und in der Aufnahme (22) eine entspre- Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 8 und 9 ist vorge- 

chende Aussparung vorgesehen ist Die Kontaktplatte sehen, daB die Kontakte (3, 4) des Elektromotors (1) eine 

(9) fullt nach Einschieben des Elektromotors (1) die Aus- Baueinheit bilden, die seitlich an einem Bugel eines La- 
sparung der Grundplatte (32) aus. Die Kontaktplatte (9) s gerschildes des Elektromotors (1) befestigt sind. Da die- 
besitzt in nicht naher dargestellter Weise ausgebildete se Baueinheit in radialer Richtung leicht Ober den Pol- 
K ntaktgegenelemente, die mit den Kontakten des ring (28) des Elektromotors (1) ubersteht, muB der nicht 
Elektromotors (1) bereits verbunden sind. Nach auBen dargestellte Motorhalter mit einer entsprechenden Aus- 
ragen von der ein Steckergehause (19) bildenden Kon- sparung versehen sein, die in Form einer Langsnut oxlgL 
taktplatte (9) Stecker (18) ab, auf die entsprechender to vorgesehen werden kann, ohne daB der Motorhalter 
Kabelsatz zum elektrischen AnschluB des Elektromo- insgesamt eine in seiner Umfangsrichtung geschlossene 
tors (1) aufsteckbar ist. Auf der in der Zeichnung nicht Gestalt besitzt 

sichtbaren Seite der Kontaktplatte ist eine Leiterplatte Die die Kontakte (3, 4) bildende Baueinheit besteht 

angeordnet, die mit Vorwiderstanden und einem Tern- aus zwei aus Kunststoff hergestellten Isolierteilen (45, 

peraturschalter oder einer Endstufe ausgerQstet ist, die is 46), die miteinander verklipst sind und die durch Klipsen 

in dem Strdmungsweg des Gebl&ses liegen und die be- an dem BUgel des Lagerschildes (40) befestigt sind. Zwi- 

reits ebenfalls mit dem Elektromotor durch Anbringen schen diese beiden Isolierteile (45 und 46) sind die Kon- 

der Kontaktplatte (9) verschaltet sind takte (3, 4) des Elektromotors eingespannt, die aus naht- 

Um den Ansatz (22) nach auBen zu verschlieBen, ist . losen oder gerollten Rohrstucken (43, 44) bestehen. Die- 

ein Einsatz (33) vorgesehen, der als FQllstuck fur die 20 se Rohrstucke (43, 44) besitzen in ihrer Axialrichtung 

Aussparung des Ansatzes (22) ausgebildet ist und der eine Profilierung, in der entsprechende rippenartige 

mit zwei Stegen in Schiebefuhrungen (34 und 35) des Vorsprunge der Isolierteile (45, 46) eingreifen, so daB 

Steckergehauses (19) einschiebbar und verrastbar ist einerseits die Rohrstucke (43, 44) in ihrer Axialrichtung 

Der Knsatz (33) kann beispielsweise auch mit den Stek- fixiert sind, wahrend andererseits auch die beiden Iso- 

kern (18) zugeordneten Gegenstucken versehen sein, so 25 lierteile (45 und 46) in axialer Richtung fixiert sind. 

daB uber das Anbringen des Einsatzes (33), der parallel Das aus Kunststoff hergestellte IsolierteD (45) um- 

zur Welle des Elektromotors (1) einschiebbar ist die greif t mit zwei hakenartigen Ansatzen (41, 42) die seitli- 

elektrischen Verbindungen hergestellt werden. Die chen Render des Bugels des Lagerschildes (40), an wel- 

Kontaktplatte (9) sowie der Einsatz (33) sind als Kunst- chem des flachig von auBen anlegt Dieses Isolierteil (45) 

stoffspritzteile hergestellt 30 ist weiter mit in seiner Langsrichtung verlaufenden Rip- 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 5 und 6 ist als pen versehen, um welche hakenartige Ansatze des Iso- 

Motorhalter (2) ein Teil eines Geblasegehauses vorge- lierteils (46) rastend herumgreifea 

sehen, das luftdicht verschlossen ist Der nur angedeute- Das Isolierteil (46) ist auBen mit einem ach in Ricfa- 

te Elektromotor ist in Richtung der Motorwelle in die tung der als Kontakte (3, 4) dienenden Rohrstucke (43, 

Motorhalterung eingeschoben. Die elektrischen Kon- 35 44) erstreckenden, spitz zulaufenden Dorn (47) verse- 

takte zu dem Motor werden mittels einer Kontaktplatte hen, der zum Zentrieren eines steckerartigen Gegeiir 

(10) hergestellt Die Kontaktplatte (10) ist als ein Einsatz stQckes dient, das als die mit den Kontaktgegenstflcken 
ausgebildet, der das als Motorhalter (2) ausgebildete versehene, nicht dargestellte Kontaktplatte dient Diese 
Gehauseteil dicht verschlieBt Dieser Einsatz (10) ist in Kontaktplatte wird in zweckmafliger Weise mit der 
Richtung der Motorwelle des nur angedeuteten EIek- 40 Baueinheit in losbarer Form verrastet 

tromotors in den Motorhalter (2) einfugbar. in welchen Auch bei der AusfOhrungsform nach Fig. 8 und 9 er- 

der Elektromotor von der entgegengesetzten Seite ein- folgt das Aufstecken der steckerartig ausgebildeten 

gesteckt ist Auf der dem Gehauseinnern zugewandten Kontaktplatte auf die die Kontakte (3,4) des Elektromo- 

Seite ist die Kontaktplatte (10) mit einer Leiterplatte tors (1) tragende Baueinheit in axialer Richtung, dii. in 

(20) versehen, die auf der Innenseite mit Kontaktgegen- 45 der Richtung, in der der Elektromotor (1) m dem nicht 

stucken (14) versehen ist, die als Blattfedern ausgebildet dargestellten Motorhalter eingesteckt und eingerastet 

sind und die auf Kontakte des nicht dargestellten Elek- wird Das Isolierteil (45), mit dem das Isolierteil (46) 

tromotors aufsteckbar sind. Ferner weist die Leiterplat- verrastet ist, stutzt sich in axialer Richtung gegen den 

te (20) auf ihrer Innenseite nur schematisch angedeutete Polring (28) des Hektromotors (1) ab, so daB seme Lage 

Schaltelemente auf, beispielsweise Vorwiderstande und 50 und damit auch die Lage der als Kontakte (3, 4) dienen- 

einen Temperaturschutzschaiter oder eine Endstufe. den Rohrstucke (43, 44) exakt fixiert ist 
Nach auBen ragen von der Kontaktplatte Verbindungs- 
elemente ab, insbesondere ein Rundstecker (7), an den 
Kabel mit entsprechenden Anschltissen anschlieBbar 

sind. 55 

In Fig. 7 ist eine besonders einfache M6glichkeit dar- 
gestelit, wie eine Leiterplatte (20) mit einem als Kontakt 
dienenden Rundstift (37) eines nicht dargestellten Elek- 
tromotors kontaktierbar ist wenn die Kontaktplatte, 

beispielsweise die Kontaktplatte (10) bei der Montage 60 
eingeschoben wird. Bei der Ausfuhrungsform nach 
Fig. 7 ist die Leiterplatte (20) mit einer Aussparung (36) 
versehen, durch welche der Kontaktstift (37) hindurch 
greift. Ferner ist an der Leiterplatte (20) mittels eines 

Niet (38) eine als Kontaktgegenstuck (14) dienende 65 
Blattfeder angebracht, die sich mit ihrem vorzugsweise 
abgewinkelten und der Kontur des Stiftes (37) weitge- 
hend entsprechenden Ende gegen den Stift (37) anlegt 
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